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Acisal temasli rulmanlar 6zel amaglar icin siklikla farkl dizilimlerde bir araya getirilirler. Yikamali
taslama teknigi sayesinde, 6n yiklemesiz (G son ekli) rulmanlarin ic ve dis bilezik alin yizeyleri
arasinda yuUkseklik farkini énlemek icin birbirleriyle hizalanir. Bu sebeple, c¢esitli rulman
dizilimlerini monte edebilir ve belirlenen 6n yikleri elde edebilirsiniz:

o Kutudaki delik ¢capi ve dis cap sapmalarini kontrol edin:
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g Ad ve AD boyut farkliigini hesaplayin:

Ad= eslestiriimis takimlardaki delik ¢capi boyutu farkhligi (um) = |d1-d2|
AD= eslestiriimis takimlardaki dis ¢cap boyut farkliligi (um) = |[D1-D2|

Boyut sapmasinin anlami nedir?
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D =Dis ¢cap boyut
sapmasl

Anma boyutu

d = Delik capi boyut
sapmasl
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Ad= |-3-(-2)] = 1pym
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e Ad ve AD’nin izin verilebilir degerler arasinda oldugunu kontrol edin:

m cinsinden m cinsinden m cinsinden m cinsinden
7000 _lr%_aksimlurgll %‘aksimlurgl_ 7900 .leaksimlurg‘l_ ﬁllaksimlurgr
serisi gg\ verilebilir %B verilebilir serisi %1 verilebilir ﬂg verilebilir
7000 » 7015 7900 » 7917
7016 » 7024 7918 » 7924
7025 » 7026 7925 » 7926

DB dizilimi

o Simdi diziliminizi saglayabilirsiniz:

DF dizilimi

DT dizilimi



ULTAGE SUPER HASSASIYETL
RULMANLAR

HIZLI GECIS TABLOSU

Conception et réalisation : Service publicité NTN-SNR © 2014 / 10 - Photos: © Pedro Studio Photos - Shutterstock - code SAP: 321 703

7/,

- OBJ.LMTO_CARD1.TUa



